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KG systém - trubky a tvarovky z PVC-U
dle CSN EN 1401-1, SN4-SNS8

1.Spojovani trubek

«  Zkontrolujte zda trubky, tvarovky i tésnici krouzky jsou Cisté a neposkozené (tésnici krouzky ani
hrdla nesmi byt znecistény piskem ¢i bahnem, na koncich trubek ne- smi byt ryhy, jeZ by zplsob-
bily netésnost spoje). Doporucuje se zkontrolovat rovnéz spravnou polohu krouzkd v hrdle.

Pro hrdla hladkych trubek plati:
Krouzek se vklada do drdzky tak, Ze jazycek krouzku tvofi nabéh pro zasouvanou trubku a po jejim
zasunuti plsobi proti vytaZzeni.

UPOZORNENI:

JE NEPRIPUSTNE pouZzivat potrubi bez tésnicich krouzkii (odstrafovat tésnici krouzky z hrdel), ani u PVC
trubek — PVC se sice da lepit, konstrukce hrdla vsak neumozni nalepeni hladkého konce trubky do hrdla
po vytazeni krouzk(!) Nedoporucuje se vytvarovani hladkého konce PVC trubky jako hrdla.

Nedoporucuje se také pouzivat jiné tvary tésnicich krouzk(, nez pro které je konstruovano hrdlo nebo
drazka korugované trubky (zvlasté z trubek jinych vyrobcd). Jinak neni zarucena vodotésnost spoje.

« Hrdlo, dfik i tésnéni potfete mazadlem. Mazadlo Ize v nouzi nahradit naptiklad mazlavym mydlem,
je zakazano poufziti tuk(l a olejd. Za mrazu nesmi byt pouZito mazadlo, které vaze vodu, proto pro
pokladku za snéZeni, desté nebo mrazu pouzivame specidlni mazadlo. Na tésnicich krouZcich nesmi
byt led. Namazany dfik nepokladejte na zem a chrarite jej pfed nalepenim necistot na mazivo.

«  Konec trubky zasunte do hrdla na doraz, hloubku zasunuti oznacte napf. fixem. Pfitom je nutno dbat,
aby nedoslo k vytlaceni tésnicich elementld mimo drazku hrdla, ani k posunuti ostatnich trubek.
Pouziti vétsSich tvarovek vyZzaduje vétsi presuvné sily, a nékdy je potfe- ba pouzit pomucky - paku
nebo montazni pfipravek. Neni dovoleno posouvat tvarovky udery tézkého predmétu. PoSkozeni
trubek zabranite podlozenim paky dfevénym tramkem.
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- Hladkou trubku povytdhnéte zhruba o 3 mm na kazdy metr délky trubky (nejméné o 10 mm u 5 m
trubky - je to opatfeni umoznujici trubkdm ve spojich dilatovat pfi zménach teploty, neni proto
bezpodminecné nutné u jednotlivych tvarovek). Nemusi se provést u profilovanych trubek.

«  P¥i zkracovani pouZijte obycejnou jemnozubou pilu nebo fezac trubek; fez musi byt proveden
kolmo, otfepy se odstrani Skrabkou nebo pilnikem.

o 'V pfipadé fezani okruzni pilou se pro PVC doporucuji pilové kotouce s rozteci zubt ca 4
mm, hibet zubu s podbrousenim od roviny fezu cca 5 —10°, ndbéh ¢ela zubu kolmy na
rovinu fezu, fezna rychlost asi 65 — 70 m/s.

o Pro PP je fezna rychlost zhruba polovicni, roztec¢ zubd mUze byt vétsi, cca 6 mm, hibet
podbrousen o ca 25 °, ¢elo zubu ma od svislice odchylku asi 8°. Problémy muze zpUsobit
pouZziti feznych kotoucl — material se na fezné plose muze spékat.



Zkraceny konec se u hladkych trubek opatti ukosem pod Ghlem 15 °. Orientacéni délku zkoseni -
napf. za pomoci pilniku - uvadi tabulka (spravné provedeni ponechava asi 1/3 tloustky stény, na
konci trubky pfitom nesmi vzniknout $picka). Tvarovky zkracovat nelze!

ROZMERY UKOSU ‘

DN 110 125 160 200 250 315 400 500

b[mm] | 6 6 7 9 9 12 15 18

Pri jakékoliv Upravé tvarovek nebo tésnicich prvkl systému neprebird vyrobce zodpovédnost za kvalitu spojd
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2.Postup pri pokladani

Trubky se bézné pokladaji tak, aby voda protékala smérem od hrdla k dfiku. Orientace tésnéni
,proti sméru” toku (pfi pouZiti presuvek apod.) vSak nema vliv na tésnost systému.

2.1 Uéinna vrstva

Plastova trubka dosahuje optimalnich vlastnosti pouze pti spoluplsobeni okolni zeminy, ktera ji
pomaha vhodné roznaset pulsobici sily Trub- ka je tak chranéna pred dlouhodobym prekrocenim
dovolené deformace, jez by mohlo mit negativni vliv na jeji Zivotnost.

Pro funkci trubky je nejdulezitéjsi takzvana ucinnd vrstva, coz je zemina pod trubkou, vedle ni a dale v
minimalni tloustce 15 cm nad hornim okrajem trubky (min. 10 cm nad spojem). Zemina se zde sype z
priméiené vysky a tak, aby nedoslo k poskozeni nebo posuvu potrubi. V celé G€inné vrstvé je dle CSN
EN 1610 nutno pouZit zeminu neagresivni vici materidlu trubky, bez ostro-hranych castic (ostré
kameny, sklenéné strepy); pro hladké trubky do DN 200 o zrnitosti max. 22 mm, od DN 250 max. 40
mm, jedna-li se o stejnozrnné sloZeni, doporucujeme pouzit zrno ponékud mensi. (Pro jednotlivé
systémy je mozno specifikovat i jiné podminky pokladky, najdete je v pfislusnych kapitolach). Zvlasté
peclivé je tfreba vybirat material ucinné vrstvy v komunikacich, kde jsou trubky vystaveny nejen
zvySenému zatiZeni statickému, ale i pfenosu dynamického pulisobeni vozidel. V fadé pripadd,
predevsim pod vozovkou, musi projektovat navrhnout vyménu zeminy.

Norma €SN EN 1610 povoluje pro pouziti v G¢inné vrstvé tyto materialy:
Stejnozrnny Stérk

Zrnity material s odstupfiovanou zrnitosti

Pisek

Nettidény zrnity materidl

Drcené stavebni materidly

V okoli trubky nesmi vzniknout dutiny. Proto se v zdsypu nedaji pouzit materialy, jeZ mohou béhem
doby ménit objem nebo konzistenci - zemina obsahujici kusy dfeva, kameny, led, promocena soudrzna
zemina, organické Ci rozpustné materialy, zemina smichana se snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy. U
trubek s profilovanou vnéjsi sténou by zemina méla vyplnovat i mezery mezi vinami.



2.2 Podlozi trubek

Trubky se uklddaji do vykopu na piskovou nebo Stérkopiskovou spodni vrstvu (loZe, podsyp, viz L
v obrézku .....) o minimalni tloustce 10 cm, v kamenitém podloZi a na skale min. 15 cm (3ifku viz vyse). V
nevaznych zeminach a pti vhodné zrnitosti Ize pokladku provést i pfimo. Zeminu neni nutno hutnit,
nesmi viak byt pfilis nakyprend. PodloZi nesmi byt zmrzlé!

Uhel uloZeni a méa byt vétsi nez 90 ° (v EN 1610 je uvedeno jako parametr b; hodnota b podle projektu
musi byt dodrzena). Trubky musi na terénu leZet v celé délce, je nutné zabranit vzniku bodovych stykd,
napf. na vycnélcich horniny nebo na hrdlech (vyhloubeni montaznich jamek v okoli hrdlovych spoju).
Pokladka na podkladni prahy nebo pfimo na beton je zakazana, vyzaduje-li situace pouziti podlozni
betonové desky, je nutno opatfit tuto desku lozem, jak je popsano vyse.

Loze musi byt zhotoveno pred
poloZenim trubky (Uprava spadu
trubek podlozenim kameny nebo
lokdlnim ndsypem hliny neni
dovolena). Pfi silné se meénicich

SPRAVNE SPATNE

vlastnostech zeminy (rozdilna
unosnost podloZi) je moZno na
pfechodovych mistech pouZit

dostatecné dlouhou prechodovou
zénu z pisku a/nebo geotextilii,
pfipadné jinych materiald. LeZi-li
pfipojovaci hrdlo odbocky vyse
nez prabézna ¢ast, nezapomernitei
na jeho dikladné podepfeni.

2.3 Zasyp potrubi v uc¢inné vrstvé

Nasyp a hutnéni se provadi po vrstvach cca 10 - 15 cm (dle Ucinnosti pouzité techniky), vidy po obou
stranach trubky. Hutni se ru¢né, noZznim dusanim nebo lehkymi strojnimi dusadly, nad vrcholem
trubky se nehutni az do vysky 30 cm. Zvlasté peclivé se ma hutnit zemina do dosaZeni vysky alespon
jedné tretiny prliméru trubky. Pfi hutnénije nutno kontrolovat jednotlivé trubky, zda se vyskové nebo
smérové neposunuly.

Stupen hutnéni predepisuje projekt, pomucku pro praxi (pocet prichodl zvoleného mechanismu pro
dosazené hutnéni) viz napt. v CSN P ENV 1046.

Neni-li pro zasyp potrubi vhodny plvodni material, musi projekt predepsat zasyp zeminou vhodnou.
Pokud pfi provadéni vykopu v soudriné zeminé dovoli projekt jeji pouziti v ucinné vrstvé, je dobré
chranit ji pred navlhnutim a zmrznutim.

Zpusob vytahovani pazeni mize vyrazné ovlivnit statiku potrubi a mél by byt uveden v projektu. Je-
li vytahovano az po zhutnéni pfislusné vrstvy, zplsobi opétovné uvolnéni zeminy, proto je nejlépe
vytahovat paZeni po Castech - vZdy jen o vysku vrstvy, ktera se nasledné bude hutnit.



Pfi pokladani v terénu s vyskytem podzemnich vod je
nutno zabranit vyplaveni zadsypového materialu. Vykop
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musi byt pfi pokladce zbaven vody (poznamka: plastovd
potrubi jsou lehkd a velmi spolehlivé tésni. Proto sily
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vztlaku mohou nabyt znacnych hodnot. Doporucuje se s

timto efektem pocitat a neponechavat trubky zbytecné

bez zhutnéného zasypu). Jsou-li pro odvodnéni vykopu
pouzity drendze, je nutno po dokonceni praci zrusit jejich
funkci.
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Zabrante zbyte¢nému zatéZovani trubek na stavbé,

;

napfiklad pojizdénim nedostatecné zasypaného potrubi
vozidly.

2.4 Zasypani vykopu nad ucinnou vrstvou (hlavni zasyp potrubi)

K zdsypu se pouzije materidl, ktery je mozno bez potizi zhutnit, pfednostné hrubozrnny material nebo
materidl se smiSenym zrnem. Je-li zaru¢eno peclivé zhutnéni, smi se pti dodrzeni obsahu vody v
tomto materidlu pouzit i dalsi materialy. Velikost ¢astic (kamen() je zde do 150 mm. Nad 30 cm od
vrcholu trubky se hutni i zemina nad trubkou. TéZkou hutnici techniku Ize pouZit aZz od 1 metru nad

troubou.
Podle CSN 736006 (8/2003) by stoky a kanaliza¢ni p¥ipojky mély byt znageny vystraznou félii v barvé $edivé.

2.5 Presnost pokladky

Dovolené horizontalni odchylky trubniho fadu od skute¢né osy stoky jsou do 40 mm na kazdou stranu,

vertikdlni odchylky nemaji pfesahovat nasledujici hodnoty:
+ do sklonu potrubi 1%........ 10 mm
+  pfisklonu nad 1 %............. 1 30 mm proti koté dna uréené projektovou dokumentaci

V niveleté dna nesmi vzniknout protispdad.
Lehké plastové trubky maji tendenci béhem hutnéni ,vyplavat” - doporucuje se proto pribézna kontrola
polohy a pfipadna opatfeni jako pFisypani zeminou nebo pouZiti vzpér.
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